《EO/EG装置用致稳剂甲烷氢》团体标准编制说明
一、工作简况
1、项目来源
中国石化镇海炼化分公司和宁波镇海炼化有限公司生产的甲烷氢产品可作为宁波富德能源有限公司、诺力昂化学品（宁波）有限公司乙烯氧化生产环氧乙烷（EO）工艺的保护气，该产品与氮气作为保护气相比，不仅增加了生产过程的稳定性和安全性，而且还有显著的经济效益，所以该产品具有极高的经济性和市场推广应用价值。
根据宁波市石油和化工行业协会《关于《致稳剂甲烷氢》和《工业用环氧乙烷》团体标准立项的公示》（甬石化协会标〔2023〕2号），镇海炼化分公司牵头负责《致稳剂甲烷氢》团体标准的起草工作，宁波市石油和化工行业协会为归口单位，计划于2023年完成。

2、标准制定相关单位及人员
起草单位：中国石化镇海炼化分公司
参与单位：宁波镇海炼化有限公司、宁波富德能源有限公司、诺力昂化学品（宁波）有限公司。
3、主要工作过程
2023年5月：宁波市石化协会同意立项本标准。镇海炼化分公司接受本标准起草任务后，于2023年5月成立相关工作组，确定了参与起草单位，拟定了工作方案，在资金、人员、设备、材料等方面进行了准备。经过和参与单位的共同协商，确定了产品的检测项目、指标和试验方法。
2023年05月30日：召开了本标准的首次启动暨研讨会，与会的专家们对标准的名称、工作方式等方面提出来修改意见。中国石化镇海炼化按照会议要求组织相关试验、积累数据，确定了标准名称为《EO/EG装置用致稳剂甲烷氢》，并和参与单位共同对标准进行修改，完成本标准的送审稿。
[bookmark: _GoBack]2023年8月：征求了宁波富德能源等下游用户的修改意见，经过讨论，对《EO/EG装置用致稳剂甲烷氢》草案进行了一定的修改。
2023年**月**日：宁波市石化协会组织召开了本标准的审查会，与会专家提出了***审查意见，全部予以采纳。
二、标准编制原则、主要内容及确定依据
1、编制原则
本次制标工作严格按照GB/T 1.1—2020的规定进行编写和表述，并遵循以下基本原则：
第一、标准技术要求尽可能与国际市场接轨； 
第二、符合国内生产现状；
第三、切合国内市场对产品质量的需求；
第四、所选用分析检测方法方便使用，有利于生产销售。
2、标准主要内容
在使用乙烯氧化生产环氧乙烷的过程中，使用致稳剂的有氮气、甲烷氢等，由于原料乙烯易燃易爆且为放热反应，当超过爆炸极限值时, 在反应器中容易产生爆炸, 对操作人员的生命安全造成一定的威胁，甲烷氢作为致稳剂，可以稀释乙烯和氧气的浓度，使反应浓度下降到爆炸下限以下，且甲烷氢热容较大，是良好的撒热介质，可以消除运行过程中的局部过热，从而保证系统稳定生产运行。同时甲烷氢与氮气相比，不仅增加了生产过程的稳定性和安全性，而且还有显著的经济效益。通过制定本标准，规范甲烷氢产品的相关质量指标，为下游装置稳定生产提供保障。
为了满足下游用户的需要，并结合乙烯裂解工艺的实际情况，制定产品技术要求和试验方法如表1。
表1 甲烷氢的技术要求和试验方法
	序号
	项目
	指标
	试验方法

	1
	甲烷,%(体积分数)
	≥93.0
	色谱法（炼厂气）

	2
	氢气,%(体积分数)
	报告
	

	3
	乙烷,%(体积分数)
	≤0.1
	

	4
	乙炔,%(体积分数)
	≤0.1
	

	5
	乙烯,%(体积分数)
	≤0.25
	

	6
	一氧化碳,%(体积分数)
	≤1.0
	

	7
	二氧化碳,%(体积分数)
	报告
	

	8
	C3及以上含量,%(体积分数)
	≤0.5
	

	9
	硫含量,mg/kg
	≤2.0
	GB/T 11141


三、主要指标的技术说明
3.1  甲烷  甲烷氢产品作为乙烯氧化生产环氧乙烷的过程中的致稳气，有效组分为甲烷，当甲烷浓度太低时，将无法起到稀释乙烯和氧气浓度，同时甲烷浓度太低也意味着杂质越多，越不利于环氧乙烷的反应生成。结合企业生产实际情况，规定甲烷含量不小于90%（体积分数）的技术要求。
3.2  氢气  在乙烯裂解产生的裂解气中，由于无法将甲烷和氢气有效分离，形成了公司甲烷氢产品，作为乙烯氧化生产环氧乙烷的过程中的致稳气，氢气和氧气可以反应生成水，对乙烯氧化生成环氧乙烷没有影响，所有对氢气含量不做要求。
3.3 乙烷、乙炔  作为甲烷氢中的杂质，在乙烯氧化生产环氧乙烷的过程中，乙烷含量过高，会使催化剂中毒失效，而乙炔会和氧气反应生成副产物，影响环氧乙烷的生成。结合企业生产实际情况，规定乙烷和乙炔含量不大于0.1%（体积分数）的技术要求。
3.4 乙烯  作为乙烯裂解装置的主要产物，甲烷氢中的乙烯含量越低，说明分离效果越好，所以结合企业生产实际情况，规定乙烯含量不大于0.25%（体积分数）的技术要求。
3.5 二氧化碳  在乙烯氧化生产环氧乙烷的过程中，二氧化碳也可以作为装置的致稳气，所以本标准对二氧化碳不作技术要求。
3.6 硫含量  硫含量会使环氧乙烷装置中的催化剂中毒，一般装置会设脱硫床，使甲烷氢中的硫含量＜1ug/kg，为保证脱硫床的效果，结合企业生产实际情况，规定总硫含量不大于2.0mg/kg 的技术要求。
表2 最近20批次实物数据
	序号
	甲烷,%
	氢气,%
	乙炔,%
	乙烯,%
	乙烷,%
	二氧化碳,%
	一氧化碳,%
	硫含量，mg/kg
	C3及以上含量，%

	1
	95.89
	3.88
	<0.01
	<0.01
	<0.01
	<0.01
	0.09
	0.2
	0.14

	2
	96.07
	3.76
	<0.01
	0.01
	<0.01
	<0.01
	0.08
	0.3
	0.09

	3
	96.08
	3.66
	0.01
	0.01
	<0.01
	<0.01
	0.05
	0.3
	0.21

	4
	96.07
	3.74
	<0.01
	0.03
	<0.01
	<0.01
	0.08
	0.3
	0.11

	5
	95.98
	3.78
	0.01
	0.02
	<0.01
	<0.01
	0.08
	0.3
	0.16

	6
	96.29
	3.52
	<0.01
	0.03
	<0.01
	<0.01
	0.08
	0.4
	0.11

	7
	96.03
	3.74
	0.01
	0.05
	<0.01
	<0.01
	0.08
	0.3
	0.15

	8
	96.08
	3.58
	<0.01
	0.04
	<0.01
	<0.01
	0.08
	0.4
	0.26

	9
	96.32
	3.48
	<0.01
	0.03
	<0.01
	<0.01
	0.09
	0.3
	0.11

	10
	96.81
	3
	<0.01
	0.04
	<0.01
	<0.01
	0.09
	0.3
	0.1

	11
	95.73
	4.09
	<0.01
	0.02
	<0.01
	<0.01
	0.09
	0.3
	0.09

	12
	95.49
	4.31
	<0.01
	0.02
	<0.01
	<0.01
	0.09
	0.3
	0.11

	13
	95.35
	4.45
	<0.01
	0.01
	<0.01
	0.01
	0.1
	0.4
	0.1

	14
	95.38
	4.4
	<0.01
	0.01
	<0.01
	<0.01
	0.1
	0.2
	0.12

	15
	96.96
	2.89
	<0.01
	<0.01
	<0.01
	<0.01
	0.05
	0.3
	0.1

	16
	97.41
	2.49
	<0.01
	<0.01
	<0.01
	<0.01
	0.05
	0.3
	0.05

	17
	96.33
	3.48
	0.01
	0.03
	<0.01
	<0.01
	0.08
	0.3
	0.11

	18
	96.2
	3.62
	<0.01
	0.02
	<0.01
	<0.01
	0.08
	0.3
	0.1

	19
	95.92
	3.78
	<0.01
	0.04
	<0.01
	<0.01
	0.08
	0.4
	0.22

	20
	96.61
	3.08
	<0.01
	0.14
	<0.01
	<0.01
	0.09
	0.4
	0.22

	最小值
	95.35
	2.49
	0.01
	0.01
	<0.01
	0.01
	0.05
	0.2
	0.09

	最大值
	97.41
	4.45
	0.01
	0.14
	<0.01
	0.01
	0.1
	0.4
	0.26

	平均值
	96.15
	3.64
	0.01
	0.03
	<0.01
	0.01
	0.08
	0.32
	0.13



4、 与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性
经过查新，甲烷氢目前没有相应的国际标准、国家和行业标准。
本标准适用于乙烯裂解装置工艺裂解出的甲烷氢产品，该产品主要替代纯甲烷，用于乙烯氧化生产环氧乙烷装置的保护气，减少了甲烷氢当作燃料的用途，实现了甲烷氢的工业价值，现有利于构建资源节约型社会
五、涉及专利和知识产权的说明
本标准及检测方法不涉及专利。
6、 产业化情况
中国石化镇海炼化分公司和宁波镇海炼化有限公司均有乙烯裂解装置，实现了工业化、规模化生产甲烷氢产品。
七、重大分歧意见的处理经过和依据；
无。
八、贯彻标准的要求和措施建议
1、标准发布后，有关行政主管部门依据法定职责，对标准的制定进行指导和监督，对标准的实施进行监督检查。 
2、配备有专业的技术人员和管理人员，并具有相应的标准化基础知识和专业能力。
3、鼓励龙头企业与科研单位双向合作，充分发挥环境，资源及科研优势。 
4、标准起草单位负责组织召开标准宣贯培训会，通过培训会的形式，向有关生产的相关单位、人员详细解读标准，使之了解标准，并遵从标准提出的技术指标。
九、其它应予说明的事项。
1、本产品主要替代氮气，用于乙烯氧化生产环氧乙烷装置的保护气。

                                               标准起草单位：
中国石化镇海炼化分公司
2023年**月**日     
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